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CARACTERISTICAS TECNICAS

Estructura en acero inoxidable AISI 304.

Pantalla tactil con 25 programas para distintos productos.

Vacio por millares y tiempo o ambos.

Control de temperatura por sonda.

Bajada campana automatica.

Bomba de vacio Busch 100m*/h.

Capacidad a elegir: 1 barqueta 1 GN, 2 barquetas 1/2 GN, 4 barquetas 1/4 GN, 6 barquetas 1/6 GN, 8
barquetas 1/8 GN.

Corte de barqueta en forma independiente.

Ancho max. de film 550mm.

Trifasica 380v. 3P+N+T

Potencia 5000W.

Conectada a red de aire comprimido del cliente.

Consumo de aire comprimido: 290 litros / minuto/ 6 bares de presion.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Estructura en acero inoxidable AISI 304.

Pantalla tactil 5.7" en color.

Vacio por millares y tiempo o0 ambos a la vez.

Capacidad para 1 barquetas 1/2 GN.

Capacidad para 2 barquetas 1/4 GN.

Capacidad para 3 barquetas 1/8 GN.

Arrastre de film mediante motores sincronizados.

Adapatacién de moldes a eleccion del cliente.

Anillos sustituibles para adaptar las bandejas de cualquier fabricante.
Modo de avance del film: por longitud - por macula impresa.

Arraste de bandejas por varillas de acero inoxidable arrastradas por cadenas.
Potencia: 6-11 kW seguin bombas.
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